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DECLARACION "CE" DE CONFORMIDAD

D. Alberto Martinez Alonso, en calidad de Apoderado de la Sociedad ALBA,
Magquinaria para la Construccion, S.A. con N.L.LF. A-48/086805 y domiciliada en
Carretera de Sangréniz, 34. 48150-SONDIKA-Vizcaya-Espafa, actuando en
representacion de la citada Sociedad:

DECLARO bajo mi responsabilidad que la méquina fabricada por la empresa
referida:

Tipo: TRONZADORA, para corte de madera.
Modelo: TLE-3M 0 4 (Tachese lo que no proceda).
N¢ de serie: -

Es conforme con el modelo sometido al EXAMEN CE DE TIPO, de acuerdo con la
Directiva del Consejo 89/392/CEE y sus modificaciones, segun las Directivas del
Consejo 91/368/CEE, 93/44/CEE y 93/68/CEE, traspuestas por lor Reales Decretos
1435/1892, de 27 de Noviembre y 56/1995 de 20 de Enero, por:

Organismo Notificado: N2 394
LABORATORIOS DEL AREA DE VERIFICACION

DE MAQUINARIA CNVM DE VIZCAYA - INSHT -
Sito en; Camino de I Dinamita, s/n® E~48903 Barakaldo

(Vizcaya).
Habiendo obtenido el CERTIFICADO "CE" DE TIPO N¢ 119609ETMO110039802.
Se han aplicado las siguientes Normas Armonizadas:

EN 292-1, - 2 y 2/A1 (96), EN 294 (93), EN 349 (93), EN 418 (93) EN 602041
(95) - 6 (93), 1SO 7960 (95) y el Proyecto de Norma pr EN 1870-1 (95, 97 y 98).

Sondika, a 5 de Julio de 1.999




1@ MINISTERIO DE TRABAJO INSTITUTO NACIONAL | La Dinamita, SN,
1i®Y ¥ ASUNTOS SOCIALES DE SEGURIDAD E HIGIENE 48903 Barakaldo
EN EL TRABAJO Vizcays
LAN ETA GIZARTE R ) Teléf: 94 - 399 02 11
ARAZOETARAKO & P:‘;}Ef:fg_fi—:::rc’:s l‘]“: TAHIGIENERAKD £y, g4 . 499 06 78
MINISTERIOA N : o i y

E Verificacidn de Magquinaria
POTelP: 94 - 497 01 63

Centro Naciona) de Verificacion

de Maquinaria

Makineria Egiaztapsnerako

Tkertegi Nazionala

Laboratorios del Area de Veriflcacion de
© Maquinaria

Organisma Netificado N* 0394

Fecha / Data:

Ref/ Errefl.!

Asunto { Gaia:

Pueve e-mnll; envidng hi@mies o

CERTIFICADO CE DE TIPO N° 119609ETMO0110039902

En aplicacidn de lo dispuesto en i Directiva del Consejo 8%/392/CEE y sus modmcaclunt‘- segin las Directivas del Corsejo 9 1/368/CEE,
93/44/CEE y 93/68/CEE, raspuestas por Jos Reales Decretos 1455/1992, de 27 de noviembre y 56/1995, de 20 de enero ¥ 4
soliciud de:

D. Jesé Marfa Iniarte Gonzsler, en calidad de Gerente de la im&ma fabricante ALBA, Maguinaria para la construccidn, 5.A., sita en
Carrecera de Sang,-’onu 34 - 48150 SONDIKA - BIZKAIA

s ha procedido por jos Laboratorios del Area de Verificacion de Maamnam det Centre MNacional de Verificacién de Maguinaria de
Viteaya, al Examen CE de Tipo de b miguina cuyos datos figuran 3 contnuacién:

Dmoan;:Ién de bn maiquina: Sierra clrcular para obras

Mar

TIW TLE 3H (manafisica) y TLE-4 (wifisica)

Use previsio:
Corte de toda clase de maderas, tblones, cufas, parguet, aglomerados de macdera.
La maguina no estd prevista para cortar materfales. distintes de fa madera,

Caractersticas:
= Dimensiones de b mesa (mm) T A T B00 x 645
- Didmetro de los discos de corte utllmblz
. milpime (mm) .. .. R 275
B T | L I e G 15 R e 315
. Intermo (mm} ... N I
. E]e poruherramienty
. didmeiro (mm) . P 25

 velocidad de rotacién (\u! ma’mln) P
- P:Ler ia del motor principal (kW) ........
- Capacidad mioima de serrado en altura (mm)
- Respuardo de la roma de corte tnluado |:o( encima
T R ALBA /TLE
BT [ S solidaric al cuchillo divisor

CONCLUSIONES DEL_EXAMEN CE DE TIPO
Examinado el e:q\-edlen[e técnico de construccldn y la miquira tipo TLE 4 has Laborazorios del Area de VerJl’lcmbu de Magubnaria,
Organisme notificado n® 394, cerdfican que el modelo pr fo, cump igltes esenclales de Rf.lrhh y de salud aplicables de
Ia Directiva del Consejo 89/3%2/CEE y sus mnd;ﬁ:acoones, seglin lag D‘!!tﬂu! del Conselo 91/348/CEE; 91/44/CEE y 93/68/CEE.

Examinada la documentacion del Expediente Técnico de Construccion relativa al tipo TLE-3M, se ha comprebado que no present
diferencias con el tipo TLE-4 que puedan afectar a la seguridad,

. I000
o.. 2,2 (monofisko) y 2,9 [Ulr.tslg'.g

En consecuencia, este certificado se extiende también at dpo TLE-IM.

Este certificads ﬁeda invalidada i se descubre: TER LT
que los LAVM han sida engafados en aipectos Importantes pars el eximen CE dn tipo;
que ef modelo ensayaco tenia defectas ocultos que afectan a b szpuridad, o cualquier oo hecho que desvirtde log resultades del
examen,

Barakaldo, a O3 ce Marzo de | .99%
/

Fda.: Jorge Cortds Ceclla
__ Responsable de fos Laboratorios del Area de
Verificacion de Maguinarla del CN.V.ML de Vizeaya

L.1. CARACTERISTICAS TECNICAS

T'po de disco

De corte limitado dentado de metal duro

Diametro maximo del disco 315 mm
Diametro minimo del disco 275 mm
Diametro interior de los discos 30 mm
Anchura del alma del disco de diametro maximo . 2,2 mm
Anchura de la parte cortante del disco de didmetro maximo 3,2 mm
Anchura del cuchillo divisor ' 2,5 mm

{segun la norma prEN1870-1E:1996 la anchura del cuchillo divisor debe estar
comprendida entre la anchura del alma del disco de diametro méaximo y la

anchura de la parte cortante de dicho disco)
Altura de corte

MOTORES
MONOFASICO
Voltaje 220V
Potencia 2,2 kW
N¢ de revoluciones 3.000 r.p.m.

INDICACIONES RELATIVAS AL TRANSPORTE
Peso de la maquina en funcionamiento
Peso de la maquina embalada

Dimensiones de la maquina embalada
(con las patas desmontadas)

Maximo 80 mm

TRIFASICO
220/380V
2,9 kW
3.000 r.p.m.

58 Kg.
62 Kg.

900 x 730 x 450 mm

Las tronzadoras disponen de una barra de transporte para su transporte manual.



1.2. DESCRIPCION DE COMPONENTES Y ACCESORIOS
1. Patas desmontables
. Conector
. Barra de transporte
. Soporte guia
Regla
. Protector
. Disco de corte
. Cuchillo divisor
9. Motor freno
10. Salida de viruta

o NG A WwWN

11. Bulédn de fijacion
12. Llave para M5, 8, 10, 12y 20
13. Empujador de corte

14. Prolongador

15. Llave Allen de 5

1.3 DIMENSIONES

En la figura de la derecha esta indicado el tama-
fio de la mesa de trabajo, asi como el espacio
que ocupa la Tronzadora en condiciones norma-
les de uso.

méximas de la maquina con la regla desplegada
en sus distintas posiciones.

i G}"{ )
). S e T N 1.y

|
En la figura inferior se muestran las dimensiones i Wi ]
H

767

1415

-

{\y i) () (G, [31.2{'; 4 55|

N CODIGO DENOMINACION P’:IZZD:S
40 059.1116 Soporte giratorio 1
41 | 0591106 Cuchilo divisor 1
42 059.1109 Resguardo ranura mesa 1
43 059.1130 Disco metal duro certe limitado 1
44 059.1119 Placa de caracteristicas TLE-3M 1
059.1123 Placa de caracteristicas TLE-4 1
45 Da021-13 Arandela A13 DIN 5021 1
48 059.1104 Soporte movil cuchillo divisor 1
47 059.1105 Brida fijacion cuchillo divisor 1
48 059.1144 Conjunto patas con asidero 1
49 EDGBN3B64 Tuerca platilios M20 izd. DIN 936 1
50 059.201502 Platillo prensadisco exterior 30 molor-freno 1
51 059.201501 Platillp prensadisco interior 30 motor-freno 1
52 059.250101 Conjunto freno MF-68N 1
53 DE0310030 Tornillo cabeza red. Cuello cuadr. M10 x 30 DING03 8.8 1

NOTA: Todas la dimensiones indicadas en los dibujos son en milimetros

1.4. POSICION DEL OPERARIO

La posicidn del operario para la utilizacién de la Tronzadora sera frente al mando de
parada, a fin de poder parar la maquina rapidamente y sin dificultad en caso necesario.
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MARCA CODIGO DENOMINACION PTEZD AES
e _EE__QOQE._?OS—OB':\ i _'_I:o_rnillo M6 = 15 DIN312 8.8 . 1

21 D080310020 Tornillo cabeza redonda cuello cuadrade M10 x 20 DIN 603 9

Eé | DosgsMio I Tuerca dej?g_u_lr?d_e_l:jym DIN 985 B B i
23 D0125-10,5 | Arandela A10.5 DiN 125 . 13

24 D799110030 Tornillo M10__><_30__D_I_[*l__?:_991 88 . 4

25 D0934M10 Tuerca M10 DIN 934 . _ 5

26 | D0127-10 Arandela eldstica A10 DIN 127 ' 4

27 059.2015 Motor-freno Monofasico 2,2 Kw. 230V.-50 Hz. 3000 rp.m. 1

059.25M Motor-treno Trifasico 2,9 Kw. 230/400V.-50 Hz. 3000 r.p.m.

28 059.1143 Conj. Pata de ruedas 1

29 059.6014 Rueda 2

30 D0125-21 Arandela 21 DIN 125 2

31 D009404030 Pasador de aletas 4 x 30 DIN 94 2

32 D091105 Llave Allen de 5 1

33 058.1112 Bulan fijacién eje disco 1

34 060.0057 Liave para M5, 8, 10, 12 y 20 1

35 D008404045 Tornillo M4 x 45 DIN 84 2

36 DOg34M04 Tuerca M4 DIN 934 2

IF

1.5. DISPOSICIONES REGLAMENTARIAS Y NORMAS APLICADAS

DECLARACION DE LOS NIVELES DE EMISION DEL RUIDO

Maquina tronzadora ligera modelo TLE - ALBA Maquinaria para la Construccién, S.A
Condiciones de funcionamiento

Vacio Carga

Nivel de presién acustica continuo equivalente

ponderado A, en el puesto de trabajo, Lps, en dB

Constante de declaracién, Kp,, en dB 4 4

Nivel de potencia acustica emitido por la maquina,

ponderado A, LW,, en dB

Constante de declaracién, KW,, en dB 4 4

Valores determinados segun Norma ISO 7960:1995 Anexo A y proyecto de norma
prEMN1870-1:1995, utilizando las normas UNE-EN ISO 11202:1995 y

UNE-EN ISO 3746:1995.

La declaracion se realiza con dos valores: nivel de ruido de emisién medido y
constante de declaracion, segun lo establecido en la norma UNE-EN ISO 4871:1997
y en el proyecto de norma prEN 1870-1:1995.

a3 100

93 107

Los valores dados son solo de emision y no necesariamente niveles que permitan traba-
jar con seguridad. Aunque existe una correlacion entre los niveles de emision y los de
exposicidn éstos no pueden ser utilizados de manera fiable para determinar si son nece-
sarias medidas de prevencion suplementarias. Los parametros que influyen en el nivel
real cs exposicion, comprenden la duracion de la exposicion, las caracteristicas del taller,
otras fuentes de ruido, etc., es decir el numero de maquinas y otros equipos adyacentes.
El equipo eléctrico supera los ensayos de:
+ Continuidad del circuito de proteccion

+ Resistencia del aislamiento

+ Rigidez dieléctrica

(%) de la norma UNE-EN 60204-1:1995

Apartado 20.2 (*)
Apartado 20.3 (*)
Apartado 20.4 (%)



La Tronzadora ligera TLE esta de acuerdo con los requisitos esenciales de seguridad lis-
tados en la DIRECTIVA “MAQUINAS” 89/392/CEE y sus modificaciones 91/368/CEE y
93/44/CEE.

Las principales normas aplicadas para el disefio de la maquina son:

pr EN 1870-1E de 1996. SEGURIDAD DE LAS MAQUINAS PARA TRABAJAR
MADERA, SIERRAS CIRCULARES: Bancos de sierra circular {con o sin mesa desli-
zante) y sierras dimensionales.

EN 60204-1 de 1992: SEGURIDAD DE LAS MAQUINAS. EQUIPO ELECTRICO DE
LAS MAQUINAS. Parte 1: Exigencias generales.

EN 292-1 de 1996: SEGURIDAD DE LAS MAQUINAS, CONCEPTOS BASICOS,
PRINCIPIOS GENERALES PARA EL DISENOQ. Parte 1: Terminologia basica, mete-
dologia.

EN 292-2/A1 de 1996: SEGURIDAD DE LAS MAQUINAS. CONCEPTOS BASICOS,
PRINCIPIOS GENERALES DE DISENO. Parte 2: Principios y especificaciones técni-
cas.

NOTA: Estas normas hacen referencia a otras normas que también se han utilizado, pero
que no se han puesto en esta relacién para una mayor sencillez de comprensién.

MARCA CODIGO DENOMINACION HN;ZDAES
1| 059.1110 Empujador de corte 1
2 | DPOMO0B015 | Pomo 33 x M6 (Ref. REIBE 1118.E) 1
a | os9.1113 Tubo guia longitudinal B 1
4 059.1115 Conjunto soporie deslizante ~‘n -
s | pPoMOMos Pomo 32 x M6 (Ref. REIBE 1121.C) - - 2
6 | D0B0306016 Tornillo cabeza redonda cuello cuadrado M6 x 16 DIN 603 2
7 DOSBSMOE Tuerca de seguridad M& DIN 985 1
8 | 0591117 Regla 1
9 _05;._11 07 Con]um_g protector s.:J_:Et_e_rior de disco i N 1
10 | 059.1140 Conjunto mesa K
1| D0g1208010 Tornillo M8 x 10 DIN 912 8.8 i 4
12 059.1114 Tubo guia transversal - 1 -
13 | 059.1135 Conector Monofasico1 F230V 50 Hz. Prot. Term.14A TC1084 1
Conector Trifdsico3F230V 50 Hz, Prot. Term.12A TC1084 I
. Conector Trifé_sico.'lF-rlGOV 50 Pjgﬂqt. Term.TA TCtDBEI_ )
14 059.1134 Prolongador Monaiasico 230V 16A 2P + T 6h AZUL 1
059.1512 Prolongador Trifasico 230V 16A 3P + T 9h AZUL 1
E310406 Prolongador Trifasico 400V 16A 3P + T 9h AZUL 1




1.6. ESQUEMA ELECTRICO DE LA TRONZADORA
Maguina equipada con MOTOR TRIFASICO A 230/380 V. - 50 Hz.

10. GARANTIA

1. Nuestras maquinas estan garantizadas durante seis meses en jornada de 8 horas de

trabajo, contra todo defecto de material o de fabricacién, reempiazandose gratuita-
mente en Fabrica todas las piezas reconocidas como defectuosas por nuestro

Servicio Técnico, las cuales nos seran entregadas libres de pories. ?ﬁmﬂngpmgkﬁimm
oA 3P

2. Sila maquina se remite a Fabrica para su revision, después de haber trabajado ya

1n ti i ; CONECTOR "ALBA" TIPO C
algun tiempo, los portes de ida y vuelta seran por cuenta del comprador. /‘ il il

ECONZ01446

3. Cuando la reparacion, revision o sustitucion de pequefas piezas se verifique en el
lugar de emplazamiento de la maquina, los gastos correspondientes —desplazamien- . ‘i i i
to y mano de obra montadores, eleciricistas, etc.— correran a cargo del comprador.

4. No estan comprendidas en esta garantia las averias ocasionadas por desgaste natu-
ral, impericia en el manejo, sobrecarga, instalacion y emplazamiento defectuoso o ‘
mala conservacion de la maquina.

¢\ o

5. Para todos aquellos elementos o materiales que no sean de nuestra fabricacion | \" 3
—-rodamientos, motores, material eléctrico de automatismo, etc- la garantia se limita- |

ra a la que nos concedan nuestros proveedores. |

6. La garantia cesara a partir del momento en gue la maquina sea objeto de reparacién
o intervencion por parte de terceros sin nuestra previa autorizacion, o resulten incum-
plidas las condiciones de pago establecidas.

Hears 2
Marrén

Negro

Amarilio -Yerde

7. En ningun caso estara ia Fabrica obligada al pago de indemnizacién por dafos y
perjuicios.

éo&o

MOTOR 3 FASES

N A
© © o "

Azul

Anarillo-Verde

Negra

MOTOR 3 FASES
[ONEXICK A 230V

Azl

20 5



Maquina equipada con MOTOR MONOFASICO A 230 V. - 50 Hz.

- - = PROLONGADOR 0591134
o e

]\—- -[ - o EZ230V. 16 A ZP+T 6h AZUL

,._|
e |
-

PROTECCION
TERMICA

(BNECTOR MONOFASICO
230 V. 1A 0591135
MODERO TC 108%

MOTOR-FRENG MONOFASICO
22 Kw

9. MODOS DE UTILIZACION PROHIBIDOS

Nunca utilizar la Tronzadora:

Sin una proteccion diferencial y una proteccion térmica en la red eléctrica.
Con el protector quitado.

Con el cuchillo divisor quitado.

Sin gafas protectoras.

Sin protectores para ios oidos.

Para cortar materiales distintos a los especificados.

En el exterior con malas condiciones atmosféricas.

Si no se hace caso de estas indicaciones se puede praducir un accidente.
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La maquina esta preparada para trabajar a la intemperie, pero para su almacenamiento
es necesario guardarla en un lugar protegide de las inclemencias del tiempo. Limpiarla y
guardarla a cubierto después de la jornada de trabajo es necesario para alargar la vida
util de la Tronzadora.

Si el rendimiento de la Tronzadora no es el correcto, o el motor no funciona debidamen-
te, revise:

» El voltaje de conexion a la red eléctrica.
» El sentido de rotacién del disco de corte.
» El estado de la zona de corte del disco.
+ El amarre del disco de corte.

+ El voltaje de trabajo. (No debera tener una variacion en mas o0 en menos a un
5% del voltaje nominal).

» Los fusibles de la instalacion.

« Los sistemas de proteccion en cada caso.

2.1. PROTECTOR DE DISCO

Esta situado encima del disco de corte y su funcién
es evitar el contacto del operario con dicho disco, e
impedir que pueda ser alcanzado por fragmentos
despedidos durante el trabajo.

) La linea de corte viene
La linea de corte del disco viene definida por el fron- | definida por el nervio

tal del protector, tal y como indican las flechas en la | /2nero detprotecter
figura de la izquierda.

1\ ADVERTENCIA
La utilizacion de la Tronzadora sin el protector de disco puede dar lugar a un accidente.

2.2. CUCHILLO D1VISOR

La funcién del cuchillo divisor es permitir que las dos partes cortadas de la pieza se sepa-
ren y permitan un corte mucho mas comodo y sin embotamientos.

Cuando se sustituya el disco de corte por otro de diametro diferente, o se instale el cuchi-
lle divisor, hay que tener en cuenta que dicho cuchilio debera estar obligatoriamente a la
distancia adecuada del disco tal como se describe a continuacion.

En la figura de la izquierda observamos
la existencia de una tuerca que nos
permitira, cuando la aflojemos con la
llave que se suministra con el aparato,
el desplazamiento del cuchillo en dos
direcciones: arriba y abajo, y desplaza-
miento longitudinal.

Cuando se ha terminado de ajustar el
cuchillo divisor, comprobaremos que la
luerca esté fuertemente apretada (con
uncs 25 Nm).

La parte superior debe quedar aproxi-
madamente a la misma altura que la
- parte superior del disco de corte (véase
Bt i la figura de la izquierda).




La distancia minima entre la cuchillay el
disco nunca sera inferior a 3 mm.

La distancia maxima de la cuchilla al
disco de corte nunca sera superior a
8 mm (vease la figura de la izquierda).

/. ADVERTENCIA

Las figuras de estas paginas indican Unicamente las distancias del cuchillo al discc de
corte. La posicion levantada de protector de disco es para una comprension mas tacil de
estas distancias. Dicho protector deberd permanecer, por su propio peso, sobre la mesa
o sobre el material que se esta cortando.

2.3. FRENO MOTOR

El motor esta equipade con un freno mecanico que funciona incluso cuande se quita la
alimentacion y actta parando el disco al cabo de 5 10 segundos, siendo el tiempo de
parada siempre inferior a 10 segundos.

MR 24. EMPUJADOR DE CORTE

! Este aparato sirve para empujar el objeto a cortar
cuando éste es de pequefias dimensiones, mante-
niendo asi las manos alejadas del disco de corte.
Existe en el costado de la mesa un pegueha colga-
dor donde situar el empujador cuande no se utiliza.

/. ADVERTENCIA

« Empujar directamente con las manos un objeto
pequefio, puede dar lugar a un accidente.

+ Mantenga el empujador de corte a disposicién de
los usuarios.

Pason®7:

Colocar la placa de resguardo y el protector del disco en la posicién original, con lo que
la maquina esta lista para su utilizacién.

/' ADVERTENCIA

» El nuevo disco de corte debe ser un modelo suministrado por el fabricante. La
utilizacion de cualquier otro tipo de disco debe ser expresamente autorizada por dicho
fabricante.

Antes de utilizar la magquina compruebe que:;

- La tuerca de amarre esta fuertemente apretada.
+ El resguardo esta fijo en su posicion.
+ El protector de disco se apoya en la mesa por su propio peso.

+ El sentido de giro del disco es e! correcto (Esta marcado con una flecha en los
laterales del protector de disco).

+ Si el disco esta en la posicién correcta pero gira al revés (sélo en una maquina tri-
fasica), comprobar las conexiones de las bornas del motor (las correctas vienen
indicadas en la pagina 13 de este manual).

+ No utilizar guantes protectores durante la operacion de cambio de disco, puede dar
lugar a un accidente.

6.2. ENGRASE DE LA MAQUINA

Todos los rodamientos gue se montan en estas Tronzadoras salen de fabrica con engra-
se permanente para toda la vida del rodamiento. utilizando para ello juntas dz goma del
tipo "RS” para ambientes de polvo y humedad, por lo cual estas maquinas no precisan
de ningun engrase.

6.3. MANTENIMIENTO DEL CIRCUITO ELECTRICO
El sistema eléctrico de mando no precisa de mas mantenimiento gue mantenerio limpio
y Seco.

Si dicho sistema resulta dafado por golpes no sera manipulado, sino que debe ser
sustituido por ofro nuevo original.

6.4. COMPROBACION DEL FRENO DEL. MOTOR

Compruebe antes de comenzar la jornada de trabajo que el disco de corte tarde en fre-
nar entre 5 y 10 segundos. Si tarda mas de 10 segundos debe enviar la maguina al fabri-
cante para su reparacién. iNunca manipule ni el moter ni el freno del motor!



Paso n? 3:

Introducir el bulén de fijacién en el hueco que
hay entre la parte posterior del cuchillo divisor
y el resguardo de la mesa (tal y como se
muestra en la figura de la izquierda). Empujar
el resguardo con ayuda del bulén hasta que
haga tope.

Tras esta operacion, el resguardo queda
levantado por el extremo opuesto.

| Pason?4:
T Sacar el resguardo de la mesa (ver la figura
' izquierda).

Si el resguardo esta prieto, se le puede ayu-
dar a salir empujandolo hacia fuera con el
bulén de fijacion.

Paso n® 5:
Insertar la llave en la tuerca situada en el extremo del eje motor.
Meter el bulén en el agujero practicado en el eje.

Para aflojar, dar un movimiento tal como indica la figura inferior izquierda, ya que la tuer-
ca tiene rosca a izquierda.

Cuando se ha sacado la tuerca de amarre y el plato, se puede sacar el disco de corte.

AFLOJAR APRETAR
ol P
e Ly A e =
S gy ; g ==
II -lli.l
= —— SEE 1 ll .I I:
Paso n? 6:
Introducir el disco nuevo en el eje, después el
_ _ - plato (de forma que la chaveta coincida con la
crf - ranura hecha en el gje} y por ltimo la tuerca
(ver la figura izquierda).
Apretar la tuerca de amarre con ayuda de la

llave y del bulon, tal como se indica en la figu-
ra superior derecha.

2.5. BOBINA DE
MINIMA TENSION

En el equipo eléctrico de la
Tronzadora se incluye una
bobina de minima tensién
que evita el arranque intem-

e i Sse—— ™ pestivo de la maquina ante
= S, - = Fg T T una caida y retorno de la
S l I} ~ | ] tensién.
/1 ADVERTENCIA
+ Las protecciones deben
CORRECTO P

estar siempre puestas,
de lo contrario se pueden
producir accidentes.

+ Les protecciones no pueden ser modificadas, a menos que se tenga autorizacion del
fabricante.

+ No se pueden poner dispositivos que anulen el funcionamiento de las protecciones.

3. APLICACIONES PREVISTAS

La Tronzadora TLE esta equipada con un disco de acero dentado que puede ser utiliza-
do para el corte de los siguientes tipos de materiales:

» Toda clase de maderas

» Tablones

= Cunas

« Material aglomerado con madera
* Parquet

Esta maquina no debe ser utilizada en locales cerrados, sino en el exterior.
/1. ADVERTENCIA
1.— No hay que usarla para cortar materiales distintos a los especificados.

2- El disco de corte esta equipado con un protector y un cuchillo divisor que
Fermiten una operacién segura. Nunca trabajar con ninguno de ellos desmontado.

3.~ No usar en atmésfera explosiva,

4.~ Utilizar la maquina sin las protecciones individuales puede dar lugar a un accidente.



/. ADVERTENCIA

+ Todas las operaciones de mantenimiento y de cambio de herramienta se deben efec-
tuar con la maquina desconectada de la red eléctrica a fin de evitar posibles acciden-
tes.

4 PUESTA EN SERVICIO

4.1. COLOCACION DE LAS PATAS

‘ l Las patas se suministran desmortadas
7 r cuando se compra una maquina nueva.

El proceso de montaje es muy simgle. En
la figura de la izquierda se puede ver la
posicién de los tornillos de sujecion (dos
por pata).

Para montarlos hay que introducir e torni-
llo de cabeza redonda de tal forma cue
dicha cabeza se vea desde el extericr. Por
el interior de la mesa se pondra la arande-

- Es necesario utilizar guantes de proteccion cuando se cambie el disco de corte.

« Las direcciones de interés para reparaciones y recambics estan al final de la Ultima
hoja de este manual.

Las inspecciones de la Tronzadora deben realizarse peridédicamente y en especial antes

lay latuerca con la ayuda de la llave sumi- ' .

e = nistrada con el equipo, tal y como m.estra de comenzar a trabajar con ella.

ﬂf“ - e " la figura izquierda inferior. Con una sencilla observacion se pueden detectar los defectos, abolladuras, etc. que pue-
T o NOTA: La maquina se utilizara en terreno

| - llano y se comprobara su estabilidad antes
del funcionamiento.

den provocar colision de las piezas moviles durante el funcionamiento. En caso de nece-
sidad deben cambiarse las piezas rotas o deformadas por otras originales nuevas. Nunca
quitar una pieza y continuar manejando la maguina sin haberla repuesto.

Si la sierra de disco esta gastada, rota, o con fisuras se procedera a cambiarla siguien-
do los pasos descritos a continuacion.

Tal y como se ve en la figura
superior, existen dos pasicio- . o

JI T nezede |a regla_ En e'pgréflco 6-1- CAMB!() DEL DISC(J Dh CORTF;

TR oo+ O il de la izquierda se ilustra el 1 Pason®1:

uso de la regla en posicion ( Soltar el protector superior del disco de corte.
elevada para cortar piezas de e

T W —— e

10

gran espesor. En el dibujo de
la derecha se muestra Iz regla
en posicion baja para cortar
piezas de pequeho espesor.
Aflojando el pomo que sujeta
la regla, permite sacarla y
ponerla en la posicion que
sea mas adecuada para el
corte.

Aflojando el pomo que sujeta
el soporte de la regla al carril
guia, se permite el desalaza-
miento del montaje con el fin
de que se pueda cortar
el material a la diszancia
deseada.

Para ello hay gue quitar el tornillo que lo une
al cuchillo diviser (ver la figura izquierda).

Se suministra con la maguina una llave Allen
para esta operacion.
Paso n? 2:

Con la misma llave Allen hay que quitar el tor-
nillo que sujeta la placa de resguardo (ver la
figura izquierda).

-



5.1. PRECAUCIONES A OBSERVAR PARA CORTAR TABLONES Y
PIEZAS LARGAS
La maguina se ve sometida a un sobreesfuerzo cuando se utiliza para cortar tablones.

En el caso de gue el material a cortar quedara atascado, no se debe manipular si no se
ha desconectado previamente el enchufe eléctrico de la Tronzadora.

El material a cortar debe ir siempre apoyado en la mesa de la maguina y paralelo a ella,
de lo contrario se producira un funcionamiento incorrecto de la maquina.

Antes de proceder al corte, hay que extraer todos los clavos o piezas metalicas hincadas
en la madera. Puede fracturarse el disco y/o salir despedidos fragmentos de forma des-
controlada, provocando un accidente.

3.2. POSICION DE LA REGLA PARA REALIZAR CORTES EN DIAGONAL

Aflojando el pomo de la figura, se saca el conjunto de la regla y su soporte del carril-guia
que lo sujeta, tal y como se ve en la figura de la izquierda.

Se introduce el soporte de la regla en el carril-guia situado paralelo al disco de corte {ver
la figura superior derecha).

Actuando sobre el pomo de ia figu-
X ra, se puede girar la regla hasta
. conseguir |a inclinacion necesaria
J para efectuar el corte diagenal de
la pieza.

4.3. CONEXION A LA RED

Las maquinas vienen con un conector hembra
para alimentarse de la red. Dependiendo del
modelo de motor, dicho conector sera mono-
V| fasico o trifasico.

230V Monofasica

La mé&guina se conecta a la red uniendo el
enchufe marcado en la figura con el nimero
"1"y la base aérea marcado con el nimero "2".

El pulsador de color verde pone en marcha la maguina (en la figura con el nimero "4").
El pulsador de color rojo para la maquina (en Ja figura con el nimero "3").
Existe una proteccion térmica que desconecta y para la maquina en caso de sobrecarga.
Cuando dicho protector actie desconectando la maquina, se procedera de la forma
siguiente:

- Asegurese de que no se puede producir ningln accidente eléctrico.

« Corregir la falta que ha provocado el fallo.

+ Transcurrido el tiempo suficiente para que se enfrie la proteccion térmica,

accicnar el puisador de "marcha” para volver a trabajar con la maquina.

NOTA (;SOLO PARA MAQUINAS TRIFASICAS!): Tras conectar los cables de potencia
en la base aérea hay que poner en marcha la maquina y comprobar el sentido de giro
del disco (esta marcado en el protector del disco). Si el disco gira al revés, hay que coger
dos hilos activos cualquiera de la base aérea e invertir su posicin.

4.4. SECCION DE LOS CONDUCTORES
La seccion de los conductores recomendada para evitar caidas de tension y calenta-
miento excesivo es:

Monofasico (hasta 25 m.) 3 x 4 mme

Trifasico 230V (hasta 25 m.) 4 x 2,5 mm¢

Trifasico 440V (hasta 25 m.) 4 x 1,5 mm:

4.5. PROTECCIONES

R Antes de poner en servicio la maquina es
— i e obligatorio poner dos protecciones externas
' - {(que no se suministran con el equipo):

+ Una proteccion diferencial
+ Una proteccién magneto-térmica,




4.6, CARACTERISTICAS DE LAS PROTECCIONES
PROTECCION DIFERENCIAL
Sensibilidad 300 mAmp.
Calibre Monofasico 2 x 25 Amp. - Trifasico 4 x 25 Amp.

PROTECCION MAGNETO-TERMICA

Monofasico 2x25Amp. CurvaD
Trifasico 230V 3 x 16 Amp. Curva D
Trifasico 380V~ 3 x 10 Amp. Curva D

4.7. ALIMENTACION A TRAVES DE UN GENERADOR

En el caso de que la maquina sea alimentada por un generador de corriente alterna, éste
debe ser por lo menos de 5,0 KVA.

4.8. PUESTA EN MARCHA / PARADA
Pulsando el botén nimero "4" de color verde, la maquina se pondra en marcha.
Pulsando el botén nimero "3" de color rojo. la maquina se para.

El motor esta equipado con un freno que consigue la parada total del disco de corte en
una media de 5 =10 segundos, siendo en el peor de los casos inferior a 10 segundos.

Cuando se pulsa el botén de parada, cesa el ruido emitido por el motor pero el disco
sigue girando de 5 a 10 segundos. jNo levante el protector del disco durante este
tiempo de frenado bajo ningin concepto!, el hecho de no emitir ruido no quiere decir
que el disco esté totalmente parado.

/1. ADVERTENCIA

+ Antes de poner en marcha la Tronzadora, se ha de estar completamente seguro de
que su utilizacién no supone riesgo alguno ni para el operario que la utiliza ni para las
personas situadas en las cercanias.

« AsegUrese siempre que la conexion a la red es correcta y las protecciones estén
instaladas.

+ Es necesario conectar primero la proteccién magneto-térmica y después la diferencial.
Conectarlas en otro orden provocaria su funcionamiento incorrecto.

5. UTILIZACION

: Con el material a cortar situado en la mesa
® y apoyado en la regla (guia). desplazarlo

manualmente o con ayuda del empujador

— S e N hacia la sierra. Nunca usar la maquina sin

R : g protecciones, o con dichas protecciones
P modificadas.

NUNGA CORRECTO No hay gue levantar el protector del disco

para realizar el corte, ya que es la misma

pieza durante su desplazamiento la que lo
) -: levanta.

} = Si se ha de realizar un corte en un objeto
- | de peguenas dimensiones, nunca hay que
® ; usar la mano, que quedaria expuesta a un
accidente ante la proximidad de! disco de

corte,

L T Para esta operacion hay que usar el
empujador, tal y como se muestra en la

CORRECTO  hIUNGA figura de la izquierda.

Para realizar un corte diagonal, se proce-
- S i _ dera a situar la regla en la posicién descri-
i ' ) ta en apartados anteriores. Desplazando
la regla en el sentido longitudinal se efec-
tuara el corte, siempre teniendo en cuenta
que la regla nunca tropezara en su cami-
no con el disco de corte.

CORRECTO NUNCA ‘

. ADVERTENCIA
1.— UTILIZAR SIEMPRE PROTECCION PARA:

- LOS 0J0S
- LOS 0IDOS @

2~ Nunca utilizar ropas anchas que se puedan enganchar en la maquina.

3.~ Nunca utilizar la Tronzadora con los dispositivos de seguridad puenteados o
desmontados.
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