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1

2

3

6

5

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

6 4 screw V.7380.06.020 00 0,01

5 4 WASHER RS.6592.06 00 0,00

4 1 lock 60.SE.002   0,00

3 1 DOOR 007-PRT-01895 00 lamiera S355J0 EN 10029 5,66

2 2 BLOCK 007-PRT-01297 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,02

1 2 BRAKET 007-PRT-01249 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,19

Andrea Prazzoli
16/03/2018

Andrea Prazzoli
27/01/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

DOOR ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 007-COM-01894 REVISIONE

00
FOGLIO

3 di 3

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

6,09

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Andrea Prazzoli

  
  

16/03/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



2.	Conjunto de la Rueda 
Delantera
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3.	Conjunto del Eje de 
Dirección
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1

3

2

8 2X

4

8X

5

8X

6

8X

7

8X

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 8 NUT D.7473.14 00 0.04

6 8 SPRING WASHER M14 UNI 1751 RS.1751.14 00 0.01

5 8 WASHER RS.6592.14 00 0.00

4 8 SCREW V.5933.14.060   

3 1 GEAR UNIT SUPPORT 001-PRT-00656 00 lamiera S355J0 EN 10029 4.14

2 1 MOTOR 32.AC80.01.00 00 20.00

1 1 REDUCTION 56.RE.007 00 6.57

Andrea Prazzoli
13/02/2020

Andrea Prazzoli
24/10/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

GEAR UNIT ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 001-COM-00615 REVISIONE

01
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

30.79

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

00
  

Sostituita piastra riduttore

EMISSIONE
  

Andrea Prazzoli

  
Andrea Prazzoli

13/02/2020

  
12/02/2020

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



4.	Conjunto del Braccio
1

3

2

8 2X

4

8X

5

8X

6

8X

7

8X

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 8 NUT D.7473.14 00 0.04

6 8 SPRING WASHER M14 UNI 1751 RS.1751.14 00 0.01

5 8 WASHER RS.6592.14 00 0.00

4 8 SCREW V.5933.14.060   

3 1 GEAR UNIT SUPPORT 001-PRT-00656 00 lamiera S355J0 EN 10029 4.14

2 1 MOTOR 32.AC80.01.00 00 20.00

1 1 REDUCTION 56.RE.007 00 6.57

Andrea Prazzoli
13/02/2020

Andrea Prazzoli
24/10/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

GEAR UNIT ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 001-COM-00615 REVISIONE

01
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

30.79

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

00
  

Sostituita piastra riduttore

EMISSIONE
  

Andrea Prazzoli

  
Andrea Prazzoli

13/02/2020

  
12/02/2020

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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41

147

24

18

Matteo Inzani
21/10/2022

Matteo Inzani
06/10/2022

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MC100S - MONTAGGIO BRACCIO SINCRONODESCRZIONE

CODICE 006-COM-03236 REVISIONE

00
FOGLIO

5 di 6

SCALA

1:50

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1315.45

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Inzani

  
  

21/10/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Inzani
06/10/2022

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MC100S - MONTAGGIO BRACCIO SINCRONODESCRZIONE

CODICE 006-COM-03236 REVISIONE

00
FOGLIO

5 di 6

SCALA

1:50

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1315.45

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Inzani

  
  

21/10/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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5.	Conjunto de la Barra 
Estabilizadora
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1

2

5

6X

4

3

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

5 6 screw V.5931.06.040 00 0,01

4 1 greaser 99.ING.M8X1.0 00 0,00580

3 1 Greaser 99.ING.M8.45 00

2 1 valve 11.VBL.DFF.014 00 0.00

1 1 STABILIZING BAR CYLINDER 010-COM-00275 00 53,42

Andrea Prazzoli
07/03/2018

Andrea Prazzoli
01/02/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

CYLINDER ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 010-COM-00274 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:4

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

53,42

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Andrea Prazzoli

  
  

07/03/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



6.	Conjunto del Carrete de 
Cable
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7.	Conjunto del Tablero de 
Instrumentos
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8.	Conjunto del Capó
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1

2

2

3

3

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

4 2 FLUSH HANDLE PR.189-PF-C1 60.MNINC.04 00 0.03

3 2 lock 60.SE.002 00 0.05

2 2 DOOR'S STOP 046-PRT-00441 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.08

1 1 RH SIDE COVER 046-ASM-00675 01 8.36

Matteo Montagna
13/01/2021

Andrea Prazzoli
21/02/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

RH SIDE COVER ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 046-COM-00674 REVISIONE

01
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

8.67

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

00
  

Aggiunta maniglia 60.MNINC.04

EMISSIONE
  

Matteo Montagna

  
Andrea Prazzoli

13/01/2021

  
13/03/2018

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge

2

1

2

3

3

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

4 2 FLUSH HANDLE PR.189-PF-C1 60.MNINC.04 00 0.03

3 2 lock 60.SE.002 00 0.05

2 2 DOOR'S STOP 046-PRT-00441 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.08

1 1 LH SIDE COVER 046-ASM-00680 01 8.36

Matteo Montagna
13/01/2021

Andrea Prazzoli
22/02/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

LH SIDE COVER ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 046-COM-00679 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

8.67

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

13/01/2021

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



2

1

2

3

3

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

4 2 FLUSH HANDLE PR.189-PF-C1 60.MNINC.04 00 0.03

3 2 lock 60.SE.002 00 0.05

2 2 DOOR'S STOP 046-PRT-00441 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.08

1 1 LH SIDE COVER 046-ASM-00680 01 8.36

Matteo Montagna
13/01/2021

Andrea Prazzoli
22/02/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

LH SIDE COVER ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 046-COM-00679 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

8.67

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

13/01/2021

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



5

4

2

3

6

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

6 2 PLATE 046-PRT-00812 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.15

5 1 FLUSH HANDLE PR.189-PF-C1 60.MNINC.04 00 0.03

4 2 lock 60.SE.002   0.00

3 2 hinge 60.CE.F.003 00 0.17

2 2 PLATE 046-PRT-00328 01 lamiera S185J0 EN 10029 0.13

1 1 REAR COVER 046-ASM-00682 03 9.77

Matteo Inzani
12/01/2023

Andrea Prazzoli
14/02/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

REAR COVER ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 046-COM-00681 REVISIONE

02
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:7.5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

10.69

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

02

01
00

Aggiunta maniglia 60.MNINC.04

Aggiornamento post prototipo
EMISSIONE

Matteo Inzani

Andrea Prazzoli
Andrea Prazzoli

12/01/2023

13/03/2018
25/07/2018

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

4 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

5 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

5 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

6 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

7 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



24

17

*

17

24

17

7

Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

8 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

9 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Matteo Montagna
02/12/2022

Lorenzo Bai
18/12/2020

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

MONTAGGIO VANO IDRAULICODESCRZIONE

CODICE 008-COM-00432 REVISIONE

01
FOGLIO

9 di 10

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

0,00

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

  
  

Sostituita staffa 027-PRT-00034 con 027-PRT-00038

  
   

Matteo Montagna

  
  

02/12/2022

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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13.	Conjunto de la Batería
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14.	Conjunto del Contrapeso
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16.	Conjunto del Carrete de 
Manguera Hidráulica
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1

4

3

2

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

4 1 BRACKET 018-PRT-01459 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,69

3 1 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

2 1 SCREW V.5933.08.020 00 0,01

1 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

Matteo Montagna
28/06/2018

Matteo Montagna
27/06/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

BRACKETDESCRZIONE

CODICE 018-COM-01458 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:2

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

714,87

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

28/06/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge

1 2 4 3 6578

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

8 2 BAR 018-PRT-01133 00 0.00

7 2 ROLLER 018-PRT-01132 00 tondo S185 EN 10025 0.00

6 4 NUT D.5589.14 00 0,02

5 8 WASHER RS.6592.14 00 0,00

4 1 SCREW V.5933.08.020 00 0,01

3 1 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

2 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

1 1 BRACKET 018-PRT-01461 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,67

Matteo Montagna
28/06/2018

Matteo Montagna
27/06/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

PIPE SUPPORTDESCRZIONE

CODICE 018-COM-01460 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1845,51

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

28/06/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



1

4

3

2

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

4 1 BRACKET 018-PRT-01459 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,69

3 1 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

2 1 SCREW V.5933.08.020 00 0,01

1 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

Matteo Montagna
28/06/2018

Matteo Montagna
27/06/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

BRACKETDESCRZIONE

CODICE 018-COM-01458 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:2

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

714,87

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

28/06/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge

1 2 4 3 6578

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

8 2 BAR 018-PRT-01133 00 0.00

7 2 ROLLER 018-PRT-01132 00 tondo S185 EN 10025 0.00

6 4 NUT D.5589.14 00 0,02

5 8 WASHER RS.6592.14 00 0,00

4 1 SCREW V.5933.08.020 00 0,01

3 1 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

2 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

1 1 BRACKET 018-PRT-01461 00 lamiera S355J0 EN 10029 0,67

Matteo Montagna
28/06/2018

Matteo Montagna
27/06/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

PIPE SUPPORTDESCRZIONE

CODICE 018-COM-01460 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1845,51

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

28/06/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



17.	Conjunto del Carrete de 
Cable Para las Horquillas 

1

4

7

63

21211

10

8 59

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

12 3 washer RS.6592.10 00 0,00

11 3 washer RS.1751.10 00 0,00

10 3 SCREW V.5739.10.025 00 0,03

9 2 WASHER RS.6592.06 00 0,00

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 2 SCREW V.5933.08.020 00 0.01

6 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

5 1 cable reel 30.AVV.08   0,00

4 2 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

3 1 BRACKET SUPPORT 020-PRT-00448   lamiera S355J0 EN 10029 0,28

2 1 SUPPORT 020-PRT-00449   lamiera S355J0 EN 10029 2,27

1 1 BRACKET 020-PRT-00447   lamiera S355J0 EN 10029 0,40

Matteo Montagna
03/07/2018

Matteo Montagna
02/07/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

CABLE REEL ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 020-COM-00446 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:10

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

2941,68

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

03/07/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



1

4

7

63

21211

10

8 59

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

12 3 washer RS.6592.10 00 0,00

11 3 washer RS.1751.10 00 0,00

10 3 SCREW V.5739.10.025 00 0,03

9 2 WASHER RS.6592.06 00 0,00

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 2 SCREW V.5933.08.020 00 0.01

6 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

5 1 cable reel 30.AVV.08   0,00

4 2 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

3 1 BRACKET SUPPORT 020-PRT-00448   lamiera S355J0 EN 10029 0,28

2 1 SUPPORT 020-PRT-00449   lamiera S355J0 EN 10029 2,27

1 1 BRACKET 020-PRT-00447   lamiera S355J0 EN 10029 0,40

Matteo Montagna
03/07/2018

Matteo Montagna
02/07/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

CABLE REEL ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 020-COM-00446 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:10

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

2941,68

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

03/07/2018

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



18.	Conjunto del Carrete de 
Cable con Plumín Abatible

1

4

7

6

3

2

121110

8 59

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

12 3 washer RS.6592.10 00 0.00

11 3 washer RS.1751.10 00 0.00

10 3 SCREW V.5739.10.025 00 0.03

9 2 WASHER RS.6592.06 00 0.00

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 2 SCREW V.5933.08.020 00 0.01

6 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

5 1 cable reel 30.AVV.08   0.00

4 2 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

3 1 BRACKET SUPPORT x020-PRT-00615   lamiera S355J0 EN 10029 0.57

2 1 x020-PRT-00614   lamiera S185J0 EN 10029 797.43

1 1 BRACKET 020-PRT-00447 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.40

Matteo Montagna
04/02/2021

Lorenzo Bai
03/02/2021

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

CABLE REEL ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 020-COM-00618 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:10

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1805.53

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

04/02/2021

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



1

4

7

6

3

2

121110

8 59

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

12 3 washer RS.6592.10 00 0.00

11 3 washer RS.1751.10 00 0.00

10 3 SCREW V.5739.10.025 00 0.03

9 2 WASHER RS.6592.06 00 0.00

8 2 screw V.5931.06.016 00 0.01

7 2 SCREW V.5933.08.020 00 0.01

6 1 HANDLE 60.MNM08.020 00

5 1 cable reel 30.AVV.08   0.00

4 2 BUSH 020-PRT-00162 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.01

3 1 BRACKET SUPPORT x020-PRT-00615   lamiera S355J0 EN 10029 0.57

2 1 x020-PRT-00614   lamiera S185J0 EN 10029 797.43

1 1 BRACKET 020-PRT-00447 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.40

Matteo Montagna
04/02/2021

Lorenzo Bai
03/02/2021

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

CABLE REEL ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 020-COM-00618 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:10

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

1805.53

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

04/02/2021

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge



19.	Conjunto de Cabrestante
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21.	Extensión 4.5t@0.7m en 
Conjunto de Pluma Mecánica 

6t@1m





22.	Extensión 2.6t@1.5m en 
Conjunto de Pluma Mecánica 

6t@1m
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2X
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8

4X

11

2X

6
4

3
9

10

12

14

13

15

178

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

17 1 Screw V.5737.05.055 00 0.01

16 1 NUT D.5588.05 00 0.00

15 4 screw V.5933.06.025 00 0.01

14 4 nut D.7473.06 00 0.00

13 4 WASHER RS.6592.06 00 0.00
12 2 SLIDING SHOE 018-PRT-01426 00 nylon 0.07

11 2 screw V.5933.05.016 00 0.00
10 1 V.5739.12.070 00 0.08
9 1 WASHER RS.6592.12 00 0.01

8 4 WASHER RS.6592.05 00 0.00
7 2 washer RS.1751.05 00 0.00
6 1 NUT D.7473.12 00 0.02
5 2 nut D.7473.05 00 0.00
4 1 pipe 060-SED-00234 00 lamiera S185J0 EN 10029 0.00

3 1 pipe 060-SED-00233 00 lamiera S185J0 EN 10029 0.01

2 2 ANTI DERAILMENT'S LATERAL PLATE 017-PRT-01661 00 lamiera S185J0 EN 10029 1.27
1 1 PLATE 018-PRT-01137 00 lamiera S355J0 EN 10029 0.09

Matteo Montagna
08/03/2021

Lorenzo Bai
04/03/2021

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

ANTI-DERAILMENT SYSTEMDESCRZIONE

CODICE 017-COM-01660 REVISIONE

00
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:5

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

2.82

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

00

  
  

EMISSIONE

  
   

Matteo Montagna

  
  

08/03/2021

  
  

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge

23.	Conjunto de Pluma 
Hidráulica en la Cabeza de 

4t@2.3m 
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24.	Conjunto del Adaptador 
Para Horquillas



4

3

2

7

5 6 1

Pos. Q.tà DESCRIZIONE_ENG Codice REV Materia Prima Peso (kg) Note

7 2 washer RS.6593.06 00 0,00

6 2 washer RS.1751.06 00 0,00

5 2 screw V.5739.06.025 00 0.01

4 3 COTTER PIN 000-PRT-00028 00 tondo S185 EN 10025 0.07

3 1 PIN ø55 L259 020-ASM-00440   5,18

2 2 PIN Ø55 L295 020-ASM-00437   6,23

1 1 WELDED FORK CONNECTION 020-ASM-00431 01 37,25

Matteo Montagna
28/08/2018

Matteo Montagna
27/04/2018

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK

12.5 0.83.2RUGOSITA’
Ra in µm 

SALDATURA
DOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

DATA

FIRMA

DISEGNATO DA APPROVATO DA

FORKLIFT CONNECTION ASSEMBLYDESCRZIONE

CODICE 020-COM-00430 REVISIONE

01
FOGLIO

2 di 2

SCALA

1:10

MASSA (kg) MATERIA PRIMA

55,08

TRATTAMENTO

REVISIONE DESCRIZIONE MODIFICA APPROVATA DA APPROVATA DATA

01

00
  

MODIFICATO ASSIEME SALDATO

EMISSIONE
  

Matteo Montagna

  
Matteo Montagna

28/08/2018

  
26/06/2018

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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