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1. Puesta en funcionamiento de baterias cargados

Para puesta en servicie de haterias sin 4cido véase instrucciones aparte,

Sa deberd comprobar e corractn astado fisico de la baterias,

Todas |as conexicnes tienen que estar apretadas para asegurar asi un buen contacto,
sing la bateria, &l vehiculo o el cargador, pueden sufrir danas.

El par de apriete para [os tornifios de los cables del cargader y de las conexiones son:
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Ef nivel del electdiite debe controlarse, Si el nivel estd por debajo del deflector o del
borde superior dsl separador, s8 debe tellenar con agua destilada hasta dicho nivel
(BIN 43530 parte 4}. Las conectores de la bateria y los cables de carga tienen que
conectarse con ia polaridad adecuada. En caso contrario hateria y cargador podrian
quedar danados.

La bateria se debe rellenar segln punto 2.2,

El alantrolfo se iene qua relienar con agua destiada hasta & nive! indicado.

2. Funcionamiento
La instafacion y funcionamiznle de baterias de traccion se hard de acuerdo a DIN EN
50272-3 «baterias de traceibn para vehleulos con propulsion eléciricas.

2.1 Descarga

Mo deben estar cerrados los orificios de ventlacion.

Las conexiones eléciricas {por ejemplo enchufes) solamente se pueden conectar 0
desconectar con of cargadar apagads (sin corriente).

Para sicanzar una vida media buena de la bateria deben evitarse descargas superniores
al 80% de la capacidad nominal (descargas profundas).

Esto corresponde & una densidad minima del electrdlito de 1,13 kg/1 af finak de la
descarga.

2.2 Carga

Sotamente s8 pueds cargar con corriante contitua. Todos los procedimientos de carga
seqdn DIN 41773 y DIN 41774, _
Solamente se puede conectar al cargador adecuado y apropiads para e tamafio de
bateria, para de evitar una sobrecarga de fos cables y conexiones, une gasificacion
gxcesiva y un demame de electrolito.

Durante el periodo de gasificacion al final de la carga no se deben sotrepasar las co-
rrigrtes lImite de acuerdo con DN EN 50272-3, Si el cargador no se ha adquiride junto
con {a hateria, es conveniente que el servicio fécnico del fabricante de la bateria fo
compruebe.

Durante |2 carga se debe asegurar una salida correcta de los gases da carga. La tapa
del cofre de la bateria o cusiguier cubieria que lleven los elementos se deberan abriro
quitar. La ventilacion debard respetar, en todos jos casos, la norma EM 50272-3. Los
tapones permaneceran cerrados.

La bateria debe conectarse ¢on fa polaridad cormacta {positivo con positivo y negativo
con negativo} con el cargadar apagado. Posteriommente se pondrd el cargadoer en fun-
cionamiento. |.a temperakura de electrdlito aumentard en unas 10 K durante la carga.
Dabide a esto fa cama no se puede empezar antes de que la temperatura estd por
debajo de 45° C.

Antes da la carga la lemperatura del elactmlite debe sar suparior 2 +10° C como mini-
mo. Ba caso confrano no se conseguird una carga completa. La carga se puede dar
porfinalizada en el momento en que kz densidad del electrélito y 1a tension de ia bateria
parmanezcan constantes durante 2 horas.

instrucciones especiales para la uliizacion de baterias en zonas de psligro.

Estas baterias se utilizan de acuerdo o EN 50014, DIN VDE 01700171 Ex | en zonas
con peligro de incendio, o bisn de acuerdo a Ex Il en zonas con rlesga de expiosion,
La tapa del cafre se debe levantar o quitar fotalments durante la carga y posterior ga-
seq con el fin de que con e3a ventilacion adecuada el gas generado pierda su peligro.
La tapa aumentada de sequridad del cotre no se debe cerrar hasta madia hora des-
pués de haber terminado la carga.

2.3 Carga de igualacidn

Una carga de Igualacién sirve para asegurar a duracidn en vida de 1a baterfa y pera
mantener fa capacidad an un nivel aceptable. Las cargas de igualacion son necesarias
después de una descanga profunda, de una carga insuficiente o de una carga de tipo
ILt, La intensidad da la cornente de carga puade tener, como maxmo, un valorde SA
por ada 100 Ah de capacidad nominal (respecto a final de carga véase punto 2.2).

58 dehe observar la temperatura!

Las pilas gastadas deban racoyerse y reci

. manipulacion de as pilas gastadas esta regulada por la Direct

transposiciones nacionales {Real Decratn 4511996}

Péngase en comunicacion con su proveedor para acordar

Pb autorizada de geston de residucs de su localidad.

Nos reservamas el derecho de realizar modificaciones {écnicas.

22

Ja recogida y el fe'i'ﬂ*ad“ tla gastadas, o dirijase a una Empresa

2.4 Temperatura
La temperatura nominal del electrdlilo es de 30“ . Todos jos datos técnicos estan re-
feridos a ésta temperatura,

2.5 Elacirdlito

La densidad nominal def electroiite estd referida a 30° C, con el nive! del electrdfito
ooimecio y en estado de plena carga, A temperaturas mas alfas se disminuyen 12 den-
sidad det elecliolity y temperaturas mas bajas lo aumentan. E1 factor de correccion es
0,007 kg/ por K. Por ejemplo, una densidad de electrdlito de 1,28 kg a 45° €
equivale a 1,29 kgl a 30° C.

El electrolito debs cumplir ias normas de pureza DIN 43530 parte 2.

3. Mantenimienlo

3.1 Diario

Cargar la bateriz después de cada deac&rga AI final de la carga debe confrolarse &l
nivel del electrdlito, En el caso de que sea necesario se refignaré hesta el nivel nominal
con agua destilada, £ nivel del clectriito no debe er ningin caso quedar por debajo
de la cestilia, del borde superior del separador o del indicador de nived del slectrdito,

3.2 Samanal -

Comprobar el apriete da los tnmlllos de los terminales y aprelaf 5i fuera necesario.
Despues de recargar revisar si hay ensuciamenios o danos mecanicos. En caso de
cargas regulares segun fa caracierislzca IU se debe realizar una carga da iguaiacion
{véase punto 2.3). .- .

3.3 Mensual

Hacla &l final de carga se deben rned!r ¥ reg|strar Ias tensionas de todos log elementos
0 hatesias monobloe con el cargador todavia conectado.

Después da la carga se deben medir y registrar |a dansidad y |a temperatura del elec-
tréfito de todos los elementos.

Sise apreclan cambios considerables en comparacion can las madidas anteriores o si
sa notan diferencias entrs los elementas o entre los monroblocs, avisar al servicio téo-
nico para que fleve a cabo la inspeecion o reparacién consiguients.

3.4 Anual

Seginia norma DIN EN 11751, un laécnico especaallsta debe gue controlar por jo me-
nos una vez al afio la resistencia de aislamiento def vehiculo y |a batarla confra e cofre.
Dichos examenes tienen que realizarse’ segan DIN EN 1987-1,

Fl valor de la resistencia del aislamiente no deberia bajar por debajo de 50 Ohmios por
cada voliio de fensidn de |a bateria, seqin DIN EN 50272-3. En baterias con una ten-
sitn nominal hasta 20 voities el valor minimo es 1000 Ohmios par voltia.

4. Culdado de |a bateria : e

La baterla se debe mantener slempre Ilmpfa y seCa para evitar corrientes de fuga. La
limpieza se realiza segin fa hoja de instrucciones «timpleza de bateriass,

Se debe asgpirar el liquido del cofre de |a bateria y evacuar segan &l método indicado.
Los defectos an ¢f aislamiento del coffe habran desaparecido después de fimpiar los
puntos defectuasos asegurande, unos valares de aislamiento segan la norma DIN EN
§0272-3 y evitando la corrosion del coire. En caso de que fuera preciso desmontar al-
qin elemento es acansafable avisar al servicio téenico.

5, Almacenamiento

Si la bateria va a quedar fuara de servlcm Lna temporada prolangada, debe almace-
narse cargada en un lugar seco y resguardada de heladas.

Para asegurar que la bateria esté en esiado Gptimo para suempleo, se pueden utilizar
los siguisntes métodos de carga:

Carga de igualacién mensuat segin punte 2.3.

Carga de matenimiento con Una 18nsion de carga de 2,27 ¥ x nimerq de elemenios,
£l tiampo de almacenamienta daba ser tenido en cuenta a fa hora contabilizar la dura-
¢ién en vida da la bateda,

B. Averias

Cuando se ohservel averias en 14 baterfd 0 en el cargador, se tiens que avisar &l ser-
vicio técnico inmediataments. Los valores registrados segln se indica en 3.3 simplifi-
can la busqueda dei falko y sut reparacién. Un contrato de mantenimiento con el fabe-
cante fecilita la deleccién & tiempo de cualquier fallo,

ictarse por separada de los residucs doméstlcos normalas (CER 160601).

fva comunitaria sobre pﬁas ¥ acumuladnres (3115TICEE) y sus

Manual de instrucciones .
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Sistema de rellenado de agua GNB Aquamatic/BFS Il Lo
¥ nr ]
para baterias de traccion
con celdas de placas blindadas EPzS; EPzB; ECSM: TCSM
Asignacion de tapones Aquamatic para ef manual de instrucciones
. id Tapédn GMB Aquamatic can arifick
EP2S EPzB ECSMITCSM | Frétek {amariio)] BFS (negro) de diagndstico
. 2f G4-12f 384 .
ey
s BT -
8 i & %
@ - 2200121200 | 2/200- 10/1000 56,0 ram 56,0 mm N 2?@
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Tapon GNE Agusmalic BFS 1| con
* La seris de cetdes comprende de dos a diez {doce) placag pashvas, p. &), columna EPZS — 2420 — 10/800. orificia de diagndstice

S Irata de celdas con |a placa posiiva 60 Ah, La denominasian def po de una ceida, o5 p.ej. 2 Epes 120,

3i no se cumple el manual de instruccionss o se realizan reparaciones sin utilizar repuestos originales, o se efectan manipulacicnes por cuenta
propia o se aportan aditivos al elecirolite {supuestos productos para su mejora), se anula el derecho a garantia.

Para las baterias segin ka directiva ATEX 94/ CE, se deben respetar las indicaciones mencionadas en el manual de instrucciones relativas ala
seguridad durante su utilizacion (véase el certificade correspondients).

Esquema

o Instalacién para sistema de
. rellenado de agua

coma minima 3 m

(1) Depdsite de agua
@ Interruptor de nivel
(@ Punto de foma con ilave de bola
(# Punto de toma con valvula electromagnética
(5 Cargador
Acoplamiento de cierre
(7> Boquilla de cierre
9 Cartucho de intercambio de iones con medidor
' de resistividad y valula efectromagnética
(8) Toma de agua brufa
ig Conducto de carga




1. Modelo

Los sistemas de reflsnado de agua de baterias GNB-Aquamatic/BFS se utilizan para el
ajuste automatico del electrofite nominal, Para desivar los gases de carga que se pro-
ducen durante 1a carga se han previste las correspondientes aberturas pars el escape
te gases. Los sistemas de tapones, ademds del indicader oplica del nivet de Hienado,
también disponen de una abertura de diagndstico para medir latemperatura v |a densi-
dad del electralito. Todas las reldas de bateria GNE de las series EPzS, EPZE; ECSM,
TCSM se pueden equipar con los sistemas de llenado GNBAquamaltic/BFS. Por medio
tda los empalmes par manguera de |os distintos tapones GNB-Aguamatic/BFS se pue-
de realizar el rellenado de agua a través de unacoplamiento central de clerrs.

2, Aplicacion

El sistema de reflenads de agua para baterfas GMB-Aquamatic/BFS se utiliza en baie-
ries de propuision para vehiculos de trasporte sobre suelo. Para el aporie de agus, el
sisterna de reflenado de agua esta provisto de una toma central de agua.

Esta toma, asi come las mangueras unidas a los distintos tapones, se realiza con
manguera de PYC blando. Los extremos de las mangueras se cologan n las boyuiilas
te foma de mangiiera de las piezasen Toen <,

3. Funcién

La valvula que se encuentra en e 1apdn unida al flotador y & variliaje del fotador con-
trola &l proceso de rellenade en cuanto 2 la cantidad de agua necesaria, En & sistema
GNB-Aquamatic, |z presion del agua aplicada a la valvula se ocupa del blogueo del
aporte de agua y del clerre seguro de la valvula,

En el sisterna GNE-BFS3, a través del fiotador y el varillaje del fiotadar, por medio de un
sistema de palanca se clerra la vélvula con el quintuplo de la fuerza de impuisién al
alcanzar of nivel de llenado maximo, y asi interrumps con seguridad el aportede agua.

4, Lianado (manuallautomatico)

El llenado de las baterias con agua para baterias se deberia reafizar poco antes de
terminar i plena carga de las baterias; asi se asegura que la cantidad de agua relle-
nada se mezola con el slectrolite. En el senvicio normmal, habilualments es suficients
con realizar 8l reflenade una vez por semana,

§. Presion de toma

£l equipo de rellanado de agua se debe operar d¢ modo gue haya una presion en el
conducto del aguade 0,3 bar hasta 1,8 bar, Ef sistema GNB-Aquamatic tiene una gama
de presion de trabaje desde 0,3 hasta 0,6 bar,

El sistema GNB-BFS liene una gama de presion de trabajo desde 0,3 hasta 1,8 bar.
Las desviaciones de las gamas de presion merman |a seguridad de funcicnamiento de
los sistemas, Esta amplia gama de presion permite tres tipos de llznado.

5.1. Agua de condensacion

Segln ¢l sistema de retlenade de agua que se lilice hay que elegir (a altura del depd-
sity de reserva.

El sistema GNB-Aguamatic tiene una alturs de cofocacién entre 3my € my &l sistema
GNB-BFS ina allura de colocaciin entre 3 my 18 m sobre [a superficie de 1a bateria.

5.2. Agua a presibn
Ajustz de |2 vabvula reductora de presidn del sistema GMB-Aquamatic: 0,3 bar hasta
0,6 bar. En ¢! sistama GNE-BFS &s de 0,3 bar hasta 1,8 bar,

£.3. Coche de rellenado de agua {ServiceMaohil)

La bomba de inmersion que se encusntra an el deposito det ServicelMobil genera 12
presion de Benado necesaria. Entre el nivel de llenado det ServiceMobil y la superficie
del nivel de la bateria no debe haber diferencia algina de cota.

§. Duracién del llenado

la duracion def llenado de las baterias depende de las condiciones de empleo de la
bateria, las femperaturas ambiente v el fipo de llenado o {a presion de llenado, &I
tempo de llenado &5 de 0,5 hasta 4 minutos. El aporte de agua se debe separarde la
bateria iras el #enado en el caso de lenado manual.

7. Calidad de] agua

Parz llenar fas haterias solo se pusde Utifizar agua de relleno que responda 2 la calfidad
de la norma DIN 43530, parte 4. £l disposifivo de reflenado (deposilo, tuberias, valwr-
lag, ete.) na debe tener suciedad alguna que pudiera memnar |a seguridad de funciona-
miente del tapén GNB-Aquamatic/BFS. Por razones de seguridad se recomienda
montar en el conducto principal de la bateria un elemento de fittre (opcion) con un paso
méxdmo de 100 hasta 300 um.

Nos raservamos sl darecho de realizar modificagiones técnicas.
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8. Manguitos de Ia bateria
La colocacion de manguitos en los dislintos tapones se debe reafizar a Io largo del
circuito slectrico existente. No se pueden realizar modificaciones.

9, Temperatura ds servicio

La temperatura mite para &l funcionamients de las haterias propulsoras esta estable-
cida £n55° G, La superacidn de esta temperatura fiene como consecuencia ¢l desper-
fecic de la bateria. Los sisternas GNE de llenade de baterias pusden funcionar en una
banda de temperatura desde > 0° € hasta un maxima de 55° C.

ATENCION:

Las baterias con slstemas GNB autométicos para rellenado de agua sélo se pue-
den almacenar en recintos con temperaturas > 0° G {de lo contrario hay psligro
per congelacién de los sistemas).

9.1, Abertura de diagndstico

Para posibilitar la madicion sin problamas e 12 densidad dst acida yia temperatura, los
sistemas de rellenado de agua disponen de una abertura de diagndstice con un didme-
fro de 6,5 mm en el tapdn GNB-Aquamatic y de 7.5 mm en el tapon GNE-BFS,

9.2, Flotador
Se empiean diferentes flotadores segin el modelo y el tipa de cekdas.

9.3, Limpieza

La limpieza de los sistemas de tapones se debe reslizar con agua exclusivamerte.
Winguna parte de los tapones debe entrar en contacto con sustancles disolventes ni
jabiones,

0. Accesorios

10.1. Indicador de caudai

Para vigiiar el process de fienado se puada montar en el lado de 12 bateria un indicador
de caudal en ef conducto de aporte de agua. Duranle et proceso de llenadg, & agua
que fluye mueve |a ruedecita de palas. Una vez tarminado el procesc de lenado se
para la uedecita, oon lo cual se indica yue ha finalizado ef proceso de llenado {referen-
cia n® 7305125},

10.2. Flevador de taponas

Para el desmontaje de Ios sisternas de tapones solo se puede utilizar [3 hemamisnta
especial corespondiente (elevador de tapones GNB). Para evitar desperfecios en ks
sistemas de tapones, |2 extraccion de Ios taponss mediants apalancamlento se debe
realizar con &l maximo cuwidado.

10.2.1. Herramienta de anillo opresor

Con la herramienta de anffio pprasor se puede embudir y voler 2 soltar un anille opre-
50r en los botones en forma de oliva de la manguera de los tapones, para aumentar lz
presitn de apriete del empaime dei manguito.

10.3. Elemento de filiro

En la conduccion de la bateria para el aporie de agua se pusde montar un alemenio de
filio (referencia n® 73051070} por razones de sequridad. Esie elemento de filtro tiene
un didmatro de paso maximo de 100 a 200 um y estd configurado como filtro da man-
guit.

10.4. Acoplamiznto de cierre

El aporte de agua a los sistemas de refienado de agua GNB (Aquamatic/BFS) se reall-
za por medio de una conduccitn central, Esta esta unida a través de un sistema de
acoplamienta de clerre al sistema de alimentacion de agua del puesto de carga para
baterfas. En el lado de 12 bateria hay montada una boquila de cleme (referencia n®
73081077} En el lado de fa alimentaclin de agua hay que prever en k2 abra un acopla-
mighto dg cierre (se puede adquirir bajo ia referencla n® 73051078,

11, Datos de funcionamients -

P5.- Presién de cierre automatico Aquamatic > 1,2 bar
Sisterna BSF: ninguna

O  Caudal de la vahula abierta cen una presién aplicada de 0,1 bar 350 mifmin

D1~ indica méximo admisibie de fugas de la valvula cerrada con una presién
aplicada de 0,1 bar 2 mlfmin

T—  Banda admisible de tempsraturas 0° C hasta max. 85°

Pa- Banda de presidn de frabajo 0.3 hasta 0,6 bar en el sistama Aguamatic
#anda de presidn de trabajo 0.3 hasta 1,8 bar en ef sistema BFS.




1. Modelo
Los sistemas de rellznado de agua de baterias GNB-Aquamatic/BFS se utilizan para el

ajuste automatico del electrolifo nominal. Para desivar los gases de carga que se pro-
ducen durante la carga se han previsto las comespondientes aberturas para el escape
de gases. Los sistemas de tapones, ademas del indicador éptice de! nivel de Benado,
tambien dispanen de una abertura de diagndstico para medir iatemperatura y ia densi-
dad del electrolito, Todas fas celdas de baterla GNB de fas series EPzS; EPzB; EGSM:
TCSM se pueden equipar con los sistemas de llenade GNBAguamatic/BFS. Por medio
de ins empalmes par manguera de los distintos tapones GNB-Aquamatic/BES e pue-
de realizar el refienado de agua & bavés de uracoplamiento central de cierre.

2. Aplicacion

El sisterna de refienado de agua para baterfas GNB-Aquamatic/BF S se utifiza en bate-
tias de propuision para vehiculos de trasporte sobre suelo. Para el aporte de agya, el
sistema de rellenado de agua esta provisto de una toma central de agua,

Esta toma, asi como las mangueras unidas a Jos distinfos tapanes, se realiza con
manguera de PVC blando. Los extremos de |ag mangueras e colocan en las hoquilias
de toma de manguera de las plazas en T a an <.

3. Funcifn

La valnida que se encugrtra en ef tapon unida al flutador v ef varillaje del flotador con-
trofa el proceso de reflenado en cuanto a fa cantidad de agua necesaria. En & sistema
GNB-Aquamatic, |2 presion def agua aplicada a la valvula se ocupa del blogueo del
aporte de agua y del cierre seguro de la valvula.

En el sistena GNB-BFS, a través del flotador v el varillaje dei flotador, por medio de un
sistema de palanca se cierm la valvula con el quintupio de la fuerza de impulsion al
alcanzar ol nivel de fenado maximo, y asl intarrumpa con seguridad ef aportede agua.

4. Lignado {manualfautomatice}

El ienado de las baterigs con agua para baterias se deberia reafizar poco antes de
terminar la plena carga de las baterias; asi s asequra que la cantidad de agua relle-
nada se mezcla con el elactrmiito. En &l servicio nomal, habilualmente es suficiente
con realizar el reflenado una vez por semana.

5. Presidn de toma

£ equipo de rellenado de agua se debe operar de modo qus haya una presion en el
conducko del agua de 0,3 barhasta 1.8 bar. El sistema GNB-Agquamatic tiene una gama
de presin de trabajo desde 0,3 hasta 0,6 bar,

El sistema GNB-BFS tiene una gama de presidn de trabajo desde 0,3 hasta 1,8 bar.
Las desviaciones de las gamas de presién marman la saguridad de funcionamiento de
los sistemas. Esta amplla gama de presian permite fres tipos de Henado.

5.1, Agua de condensacién

Segn el sistema de rellenada de agua que se utiice hay que slegir |a altura del depd-
sito de reserva,

El sistema GNB-Aquamatic tisne Una altura de cofocacion entre 3 m y 6 my el sistema
GNE-BFS una altura de colocacidn enfre 3 my 18 m sobre la stperficle de la baterta,

§.2. Agua a presion
Ajuste de la vahvula reductora de presion del sistema GNB-Aquamatic: 0,3 bar hasla
0,6 bar. En e sistema GNB-BFS es de 0,3 bar hasta 1,3 bar.

5.3. Coche de rellenado de agua (ServiceMobil}

La bomba da inmersién que se encuentra en el depdsito de! Servicelobil genera la
presién de Jenado necesaria. Entre el nivel de flenade del ServiceMobil v 1a superficie
del nived de |a bateria no debe haber difersncia alguna de cota.

6. Buracion del Benado

La duracién del lienado de las hatarlas depende de [as condiciones de empleo de 1a
baterla, las femperaturas ambiente y el tipo de llenado ¢ la presion de lenatio. El
liempo de llsnado es de 0,5 hasta 4 minutos. Ef aports de agua se debe separar de fa
baterla tras el fenado en el caso dz lenado manual,

7. Calldad dal agua

Fara fienar las baterfas sofe se puede Wilizar agua de rellena que responda a ta calidad
de ta norma DIN 43530, parte 4. £l dispositive de rellenado (depdsito, tuberias, vahu-
las, efc.) no debe tener suciedad alguna que pudiera mermar la seguridad de funciona-
miento del tapén GNB-AquamaficfBFS. Por razones de seguridad se recomienda
mantar an et conducto principal de la bateria un elemento de filtre {opcin) con un paso
méxime de 100 hasta 300 um,

HMos reservamos ef derecho de realizar modificaciones técnicas.
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8. Manguitos de |a bateria
La colocacién de manguitos en ios distinles tapones se debe realizar a o largo del
circuile eléctricn existente. No se pueden realizar modificaciones,

9. Temperatura de servicio

La temperatura Hmite para el funcionamignto de las baterias propuilsoras esta estable-
cida en 55° C. La superacitn de esta temperatura tiene como consecuencia el desper-
fecte dea baterfa. Los sistemas GNE de ilenado de baferias pueden funcionar en una
banda de temperatura desde > 0° C hasta un maximo de 55° C.

ATENCION:

Las baterias can sistemas GNB automaticos para refienado de agua sélo se pue-
den &lmacenar en recintos con temperaturas > 0° € (do lo contrario hay peligro
par congelacién de los sistemas),

9.1. Abertura de diagnéstico

Para posibilitar la medicion sin prablemas de ta densidad del cido y la temperatura, los
sistemas de reflenado de agua dispanen de una aberiura de diagnéstico con un didme-
tro de 6,5 mm on el tapon GNB-Aquamatc y de 7,5 mm en el tapdn GNB-BFS,

9.2, Fletador .
8e emplean diferentes fiotagores segin el madelo v el fipo de celdas.

9.3. Limpieza Lo

La fimpieza de los sistemas de taponés se debe realizar son agua exclusivamente.
Ninguna parte de los tapones debe entrar an comtacte con suslancias disolventes ni
jabanes.

10. Acecesorios .

19,1, Indicador de caudat . .- .

Fara vigilar et proceso de llenado se puede montar en &f lado de la bateria un indicador
de caudal en gl conducto de aporta da agua. Durante ef procaso de llenadn, of agua
qus fluye mueve ks ruedecita de palas, Una vez tlerminado el procese de flenado se
para fa ruedecita, con la cual se indica que ha finalizado el proceso de lenado (referen-
cia n? 7306125}

10.2, Elevador de tapones ...

Para el desmontaje de los sistemas de tapones sblo se puede utilizar fa herramienta
espatial corespondisnte (elevador de tapones GNB). Para evitar desperfecies on los
sistemas de fapones, ia extraccion de los tapones mediante apaiancamiento se debes
reafizar con el maximo cuidado.

10.2.1. Herramienta de anillo opresor

Con i herramienta de anilo opresor se puede embutir y volver a soltar un anillo opre-
sar en los botones an forma de oliva de la manguera de los tapones, para aumentar |a
prasién de apriete def empaime del manguilo,

10.3. Elemento de filtro ST e

En la conduccidn de la bateria para el aporte de agua se puede montar un elemento de
fiftro {referencia n® 73051070} por razones de seguridad. Este eloments da filtre tiene
un didmetro de paso maximo de 100 a 300 ym y est configurade come firo de man-
guite.

10.4. Acoplamientc de cierre

El aporte de agua a fos sistemas de rellenado de agua GNB {Aquamatic/BFS) se reali-
za par medio de una conducaidn tentral. Esta esta unida a través de un sistema de
acoplamiento de cierre al sisterna de alimentaclon de agua def puesto de carga para
baterias. En &l lade de la bateria hay montada una hoquilla de derre (referencia n®
73051077). En ef lado de |a alimenfacion de agua hay que Prever an |a obra un acopla-
mienta de clerre {5¢ puede adquirir bajo |a referencia n® 73051079),

11, Datos de funcionamiento

PS- Presitn de cierre aulomatico Aquamatic » 1,2 bar
Sisterna BSF: ninguna

D~ Caudal de la vélvula abierta con una presibn aplicada de 0,1 bar 350 miin

DY - indics maximo admisible de fugas de la vaivula cerrada oo una prasion
aplicada de 0, bar 2 minin

T-  Banda admisible de temperaturas 0° C hasla max, 65° C

Pa- Banda de presién de trabajo 0,3 hasta 0.6 bar ey of g ;

Limpieza de haterias
Es imprescindibie que la baterfa esté limpia, no sélo por el aspecto exterior sino, sobre fodo, para evitar actidentes y dafios materiales, asi como un
acortamignte de la vida (il v la disponibifidad de las baterias.

La limpieza de las baterias y sus alojamientos es necesaria para conservar el aisiamiento necesario de las celdas entre ellas, de fierra y de piezas
ajenas que conduzcan corriente. Ademas se evitan dafios por corrosin y por corrientes de fuga.

La resistencia de aislamiento de las baterias motoras segin DIN EN 50272-2 debe ser ai menos de 50 Q) por cada voltio de tension nominal. En el caso
de las baterlas para vehiculos de transporte intemo de superficie segin DIN EN 1175-1, ta resistencia del aislamiento no debe ser inferior a 1000 €L

La bateria es un elemento operativo elécirico con conexiones hatia el exterior que disponen de una cubierta aislante como proteccion contra el con-
tacto.

Pere esto no equivale a un aislamiento elécirico, pues hay una tension entre los polos v las conexiones gue sobresalen a través de una tapa de
piastico no condugtora,

Segln el lugar de ufiizacién y fa duracidn de su use resulta inevitable que se deposite polvo en la bateria. Pequefias cantidades de particulas de
electrofito que escapan durante {a carga de la baterfa por encima de la fensitn de gaseade forman sobre las celdas o las tapas de [0s bloques una
capa mas ¢ manos débilmente conductora. A través de esta capa fluye enfonces io que se entiende como coriientes de fuga. La consecuencia es una
autodescarga mayor v diferente de las distintas celdas o las baterias monabloque.

Este es uno de los motivas por los que 1os condugtores de vehiculos eléctricos se quejan de que & la bateria le falta capacidad tras ia inactividad de
ésta durante el fin de semana.

Si fluyen corrientes de fuga importantes no se puede excluir que se praduzcan chispas eléctricas que pueden hacer explotar el gas de carga (gas
detonante} que-sale de los tapones o fas vaivulas de las celdas.

Por lo tanto, la limpieza de las baterias no se requiere sblo para asegurar Ja alta disponibilidad, sino que fambién es un factor esencial para cumplir
lag normas sobre prevencion de accidentes,

Limpieza de baterias para accionamiento de vehiculos

*+ Hay que cumplir lag indicaciones sobre peligros que figuran en el manual de instrucciones para baterias destinadas 2l accionamiento de
vehiculos,

* Hay que desmontar la bateria del vehiculo para impiasia.

*  Ellugar parala limpieza se debe elegir de modo que el agua de lavado con contenido de electrolito que se produce, se envie aun equipa
adecuada de depuracion. Al eliminar os electrofitos usados o el agua de lavado carrespondiente hay gque cumplir las nommas sobre protescion
en ef frabajo y prevencion de accidentes, asi como las normas legales sobre lratamiento de aguas y residues.

= Hay que llevar gafas protecioras y ropa protectora.

« Los tapones de las celdas no se deben ni abrir ni quitar; las celdas deben permanecer cerradas.
Hay que cumplir las normas de limpieza del fabricante.

* Las piezas de plastico de la bateria, sobre fode [0s vasas de las celdas, sélo se deben jimpiar con agua o con trapos de limpieza empapados en
agua sin aditivos.

» Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por sjemplo con aire comprimido o con pafios de impieza.

« Elliguide que haya podide liegar a |a cubeta de la bateria se debe aspirar y efirminar teniendo en cuenta las normas antes mencionadas
{véanse también detalles al respecto en el borrador de ia norma DIN EN 50272-3, o bien la ficha técnica ZVE!:
[.Medidas de precatcin en la manipulacion de elecirofite para acumutadores de plomo']).

Las baierias para el accicnamiento de vehiculos también se pueden fimpiar con aparatos de limpieza de alta presién. Al hacetlo tambign hay que
cumpfir el maneal de instrucciones del impiador de akta presion.

Para evitar que se produzcan desperfectos an |as piezas de plastico durante el proceso de limpieza, por ejempio en las tapas de las celdas, en &l
aislamiento de los conectores de ceidas y en los tapones, hay que observar los siguientes puntos:
* Los conectoras de las celdas deben estar bien apretadas o encajados.
+ Los tapones de las celdas deben estar puestos, es decir, cerrados.
= Mo se puede utilizar ningtin aditivo de limpieza.
«  El sjuste de la temperatura maxima admisible para el aparato de limpieza es: 140° C.Asi, normaimente, se garantiza que.a una distancia de
30 cm detrds de la boquilla de salida no se supera la temperatura de 60° C.
* Ladistancia entre la boguilla de salida de un dispositivo de limpieza por chomo ¥ [a superficie de la bateria no debe ser inferior a 30 ¢m.
* Lapresion maxima de servicio debe ser de 50 bar.
+ Las baterfas se dehen someter a chorra de gran superficie para evitar sobrecalentamientos locales.

» El chomo no se debe mantener més de 3 s aplicado a un mismo punto.
Tras la limpieza hay que secar la superficie de la bateria con productos adecuados, por ejemplo con aire comprimido o con paitos de limpieza,

* No se pueden ufilizar aparatos de alre caliente con llama abierta o con filamentos incandescentes.
+ No se debe superar una terperatura maxima de 80° C en la superficie de |a baleria.

§ = El liguido que haya penetrado en la cubeta de ia bateria se debe aspirar ¥ eliminar aplicando las normas antes mencionadas

{véanse mas detalles al respecto también en el borrador de fa norma DIN EN 50272-1, o bien |a ficha técnica ZVEI;
[.Medidas de precaucion en la manipulacion de electrolito para acumuladores de plomo']).




